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一、设备介绍

1.1 设备说明

威狮 S505 是一款用于雕铣钛以及钛合金等种植牙所需材料的义齿切削机，
设备操作简洁，性能稳定，是种植牙科切削不可缺少的利器。

1.2 设备特点

特点一 更完善的报警体系
在用户使用过程中进行预警，提醒和预防各种有损材料、刀具、机

器的行为，例如：

A) 换刀气压低时报警且等待气压高时才换刀；
B) 抓刀、还刀不成功报警；
C) 自动校对刀具，当刀具在一条刀路中磨损超 0.05mm 时报警；
D) 切削时发生断刀报警；
E) 刀号错误时报警，加工前强制主轴不夹刀，加工完成后主轴上的刀具放



威狮 Whiteth S505 使用说明书 /2

回刀库，最大限度的防止用户放刀错误；

特点二 开放式 CAM 系统
设备可兼容市面上任何 CAM 系统，例如：WorkNC、Millbox、Sum3D、

Hyperdent 等；

特点三 自动校准 自动化加工
设备具有自动校准功能，保障了设备的精度，避免正式切削时造成

的误差，从而节省时间，节约材料。
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特点四 高智能 一键操作
高智能集成嵌入式数控操作系统，实现一键式加工，给用户更好的

人机交互体验，让工作更轻松简便。

特点五 高刚性，精度更高
设备 A轴 B轴双端支撑，比单侧支撑刚性更强，工作区间正下方滑

块支撑，无杠杆受力，当高强度切削时，不易弹刀，保障切削的精度。

特点六 自动注油 使用寿命更长久
设备自带油路润滑系统，每条轴上有四个注油端口，可自动给丝

杆导轨注油，使丝杆导轨在使用过程中，能够保持润滑效果，避免磨损，从而使
用寿命更长，且长久保持设备的精度。
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特点七 一体式结构 稳定性更强
设备为一体式结构，自带水箱，油箱，无须另置工作台，无繁杂的

水路、气路连接。运输，移位时更简单，设备稳定性更强。

1.3 设备技术参数



威狮 Whiteth S505 使用说明书 /5

二、安装环境

2.1 S505 安装环境确认

由于设备中的部分部件对环境有一定的要求，所以在机器装机前，请对以下
安装环境以及条件进行确认，以确保机器正常使用。
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三、设备配件以及安装

3.1 S505 配件清单
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3.2 S505 安装指导

1）设备尺寸

2）包装尺寸
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3）设备安装说明
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A.数显气压表：显示气压大小，低于设定值会发出报警。
B.接气口：从自动排水过滤器 OUT 口接入Φ8mm 的气管。
C.电源线口：接 220V 电源，可更换备用保险丝。
D.内置水箱:用于主轴冷却，日常保持水箱水充足，当水箱水位低于 E时，请及
时加水；
E.油箱：用于切削过程中工件冷却，当油箱内油低于 E时，请及时添加钛合金切
削油。
F.注油孔：设备丝杆导轨润滑油注入口；
G.待机电源按钮：负责设备日常使用开关，只控制除电脑以外部件电源。
H.主电源开关：在机身背面箱内，日常常开，长期不用设备或移动设备时需要关

闭，注意需要先正常关待机电源按钮再关闭主电源开关。

四、设备操作指导

4.1 S505 使用指南

1) 开机前准备:气压检查，检查机器气压表，600 左右即为正常（450≤PA≤700)；
水箱油箱检查，需装满水与切削油。

2) 机器开机:先打开主电源开关，再点击待机电源按钮。

3) 操作手柄上 ORIGIN 按钮左上方的黄色灯亮起 机器会自动回原点，此时
ORIGIN 上的黄色灯会亮起。

4) 放置车针：按刀库上所标数字放置车针

5）再次确认车针放置无误。

6）确认机仓内无其他残留物。

7）装载料盘。

8）调用文件，开始加工 按【FILE】调用加工文件，按【RUN】开始加工。

4.2 S505 使用过程注意事项

1）加工过程中按【STOP】可暂停加工，按【RUN】可继续加工。

2）加工完成后机器会再回一次原点，回完后最后取下材料。

3）定期清洁，定期换切削液，每天机器使用完毕后，请将水箱，油箱中的污的
切削液倒掉，下次使用前再装满干净的切削液。清理完成后，按待机电源按钮关
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闭电源，如机器长期不用，请关闭机器背后的主电源开关。

4）定期保养（根据实际使用情况），以减少机器故障和延长机器寿命，定期清
理内部残渣，特别是丝杆导轨上残渣，清理干净后再涂抹润滑油。

4.3 S505 使用中出现报警后的解决方案

1)报警显示框中显示 请检查主轴冷却水箱水位，确保主轴冷却良好
报警原因：仅提示操作人员定期检查并添加冷却水和切削液，不代表冷却水和

切削液不够；
解决方案：按 ESC 关掉提示，检查并添加冷却水和切削液后即可正常使用机器。

2)报警显示框中显示 对刀器报警
报警原因：主轴夹取刀具位置不对，长度过长过度压迫对刀仪或对刀器损坏；
解决方案：关机手动抬高主轴，再开机取下刀具或更换对刀仪。

3)报警显示框中显示 当前刀号不为 0
报警原因：主轴上有刀具，开始运行时，主轴上必须无刀具。
解决方案：取下主轴上的刀具并把第二页当前刀具改为 0

4)报警显示框显示 换刀不成功
报警原因：自动夹刀失败；
解决方案：检查机器夹头是否松开，车针上的刀环是否安装到位，刀库是否损

坏。

5)报警显示框显示 还刀不成功
报警原因：自动还刀失败；
解决方案：检查机器夹头是否松开，车针上的刀环是否安装到位，刀库是否损

坏。

6)报警显示框显示 主轴上没有刀具
报警原因：开始加工对刀的时候，对刀仪没有感应到信号；
解决方案：检查机器夹头是否松开，车针上的刀环是否安装到位，刀库是否损

坏。

7)报警显示框显示 变频器报警
报警原因：主轴损坏或主轴线材损坏或变频器参数错误或变频器损坏；
解决方案：检查出对应原因更换配件或重新设置变频器参数。

8)报警显示框显示 x，y，z，a，b伺服电机报警
报警原因：伺服电机损坏或线材损坏或伺服驱动器损坏；
解决方案：检查出对应原因更换配件。

9)报警显示框显示 断刀或刀损过大
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报警原因：主轴上的刀具断掉或刀具磨损严重或对刀仪损坏；
解决方案：更换新刀具，如果还是显示同样的提示则需要更换对刀仪。

10)报警显示框显示 主轴上没有刀具
报警原因：对刀时主轴上没有刀具或还刀前测量刀损,刀具已经折断；
解决方案：换上新刀，重新加工。

11）报警显示框显示 气压低报警
报警原因：气压低设定值；
解决方案：保证气压正常后关闭提示即可。

4.4 精度校准方法

1）装上校准专用车针(按住 clamp 按钮松开主轴夹头)

2）导入校准专用文件“校准 S505”到机器上
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3) 手动对刀（快速按数字键 0和 2一次)

4）点击 RUN 运行

5）加工完毕后，用游标卡尺测量切削块。
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6）将测量好的数据分别填入控制面板第二页下方校准栏

7）填写完毕后，点击 OK 键，即完成自动校准，最后手动取下校准车针。

4.5 车针说明

1）车针放置位置
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